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在2023年度厦门市科学技

术进步奖名单中，厦门天马微电

子有限公司的触控线下沉显示

屏高刷新率高屏占比一体化项

目获得了一等奖。那么，这个项

目是如何取得成功，又有哪些亮

点呢？记者采访了厦门天马微

电子有限公司LCD研发总监杨

贤艳。

近年来，全球智能手机发展

日趋成熟，更好的性能体验逐渐

成为消费者的追求，高刷大屏手

机更是热门需求。窄边框手机让

手机在更小的机身尺度内融入

更大的显示屏，配合高刷新率性

能，视频和游戏体验更加完美，

且视觉效果极佳。但是手机体

积不能无限增长，想获得更高的

屏占比只能从削减手机屏幕边

框入手。为了给消费者带来更

好的使用体验，厦门天马启动智

能机显示屏高刷新率高屏占比一

体化的技术开发专项，下边框

2.6mm以下，屏占比提升90%以

上，同时兼具高刷144Hz性能。

杨贤艳表示，LCD 显示面

板本身就是很成熟的行业，要有

所突破已经比较困难，进一步提

高屏占比和缩窄边框面临着金

属布线层间距过窄容易发生短

接的风险，以及布线宽幅过窄导

致阻抗过高无法支持触控线下

沉的高刷新率的风险，同时也面

临边框缩窄后低温多晶硅配像

膜层蔓延到驱动芯片连接位置

的巨大的工艺挑战。但是，团队

秉承追求卓越的工匠精神，不断

创新，这个技术经过 3 年的研

发，才取得成功。“由于设备没办

法替换，成本要求也十分严格，

要保证产品良率，实际上面临的

困难还是很大。”经过努力，团队

成功完成触控线下沉显示屏

2.45mm 窄下边框技术开发，将

屏占比进一步提升到95%，实现

高屏占比显示。

最 终 ，依 托 厦 门 天 马 G6

LTPS-LCD 工艺生产线及研发

力量，团队结合严谨的设计方

案、妥当的材料选型以及可靠的

工艺流程，自主完成了智能机显

示屏高刷新率高屏占比一体化

的开发以及产业化。据悉，近三

年，搭载触控线下沉技术产品已

全面导入量产。（记者钟宝坤）

晨报记者钟宝坤

通讯员陈君玉唐燕婷

在12月16日举行的全市科技大会

上，2023年度厦门市科学技术奖获奖项

目重磅揭晓，60个获奖项目中，企业为主

或参与完成的成果有47项，占比近80%，

产学研合作成效显著，有的项目攻克了

关键核心技术，有的破解了发展瓶颈，有

的产生了显著的经济效益，共获发明专

利673件，累计实现产值686亿元，为我

市相关产业发展提供了强力支撑。

这些获奖项目和个人，充分反映了

近年来我市深入实施科技创新引领工

程，培育发展新质生产力所取得的突出

成效。从获奖人员和成果总体情况看，

主要反映出四个特点。

一是一批关键核心技术取得重大突

破，解决了“卡脖子”的问题。如厦门理

工学院联合厦门弘信电子科技集团等四

家单位经多年产学研联合攻关，在多层

FPC卷对卷生产制造盲孔填孔镀铜、精

密钻孔等方面取得了重要的创新性成

果，掌握了FPC卷对卷生产制造关键技

术，打破了国外高端FPC的技术垄断，促

进我国FPC产业的发展；厦门钨业股份

有限公司、华侨大学、江苏浩纳光电股份

有限公司等单位联合开发的高性能非球

面玻璃镜片制备技术，打破了国外技术

垄断和完全依赖进口的窘境，开发出具

有自主知识产权的无粘结相碳化钨基硬

质合金超精密光学模具，迫使国外同类

模具材料的单价下降50%以上，有效降

低了下游高端光学企业的制造成本，提

升了我国光学产业的核心竞争力。

二是科技成果助力提升新质生产

力，尤其在智慧交通、光电技术、高端制

造等领域攻克了一批关键核心技术。如

健研检测集团有限公司等单位研发的基

于车辆扫描的中小跨径桥梁服役状态快

速检测评定关键技术，引领了国内外交

通基础设施防护技术水平发展，驱动桥

梁养护从传统“计划修”向“状态修”的转

变，推进智慧桥梁产业化进程；厦门乾照

光电股份有限公司等单位联合研发的高

光效高可靠性薄膜芯片及智能照明关键

技术开发出的创新性产品绿光芯片在

50mA、200mA注入电流时的光电转换

效率分别达55.6%、46%，转换效率在国

内处于领先水准，部分处于国际领先，有

效助力国家碳达峰碳中和战略实施。

三是创造巨大商业价值，推动经济

社会高质量发展。如厦门天马研发的搭

载触控线下沉技术产品已全面导入量

产，2021年至今该公司消费品显示市场

出货量全球领先，商业价值超104亿元；

华侨大学等单位联合开发的生物基先进

碳材料创制技术创制先进碳材料已成功

应用于能源存储、VOCs治理、汽车配件、

航空航天、多晶硅冶炼、石油化纤、食品

医药等行业，显著推动了生物基碳材料

领域高端产品升级和行业科技进步，有

力支撑了厦门市新材料与新能源战略新

兴产业，有望拉动千亿级产值的国民经

济产业高质量发展。

四是青年科技工作者逐渐在厦门科技

创新中挑起大梁、成为主角，是全市科技创

新队伍中最具活力的主力军。获奖项目

中，近70%由45岁以下的青年科技人才领

衔完成，其中有54名“80后”人才完成一等

奖项目，年龄最小的只有30周岁。

厦门特宝生物工程股份有

限公司（以下简称“特宝生物”）

主导的“高活性134位赖氨酸主

修饰双链聚乙二醇干扰素 α2b

创新药品研发及产业化”项目获

得2023年度厦门市科学技术进

步奖一等奖。特宝生物经过14

年自主创新研究，突破长效产品

结构设计、选择性位点修饰、规

模工艺放大、临床研究等多个技

术瓶颈和难题，打破了国外同类

产品长期垄断，填补了国内空

白，研发上市全球首支40KD Y

型聚乙二醇干扰素α-2b注射液

（商品名：派格宾），是国产首支

用于治疗慢性乙型肝炎的长效

干扰素。

乙型肝炎病毒（HBV）感染

是全球突出的公共卫生问题之

一，慢性乙型肝炎及慢性 HBV

感染进展的各种类型肝病如肝

衰竭、肝硬化、肝癌等，严重影响

人 类 健 康 。 世 界 卫 生 组 织

（WHO）发布的数据显示，2021

年全球估计有3.54亿慢性HBV

感染者，中国约为8920万名，占

比达到25%；我国肝癌发病率居

世界首位、死亡率居第二位，在

肝癌患者中，由乙肝病毒感染引

起的高达90%以上。

特宝生物知识产权管理中

心执行总监温玉婷介绍，2002年

派格宾正式立项，团队历经 14

载春秋“磨一剑”，经过无数次的

实验和优化，最终成功突破了技

术瓶颈，打造出具有自主知识产

权 的 国 家 1 类 新 药 派 格 宾 。

2016 年 10 月派格宾获批上市，

是当年第一个获批的治疗用生

物制品，并入选当年中国医药生

物技术协会“中国医药生物技术

十大进展”。

温玉婷表示，该项目的最大

突破是实现了乙肝临床治愈从

不可能到可能。为了提高乙肝

临床治愈率、降低肝癌风险，特

宝生物相继支持了一系列针对

慢性乙肝患者、不确定期慢性乙

肝患者、非活动期 HBeAg 阴性

慢性 HBV 感染者、免疫耐受期

患者等人群的科研或公益项目，

通过对各类乙肝人群的治疗方

案深入探索和优化，实现了乙肝

临床治愈率提升，为未来探索全

人群治愈方案打下坚实基础。

据悉，派格宾 2016 年上市

后，有效提高了患者用药的可及

性，减轻患者经济负担。之后，

随着进口同类产品陆续停产或

退出中国市场，派格宾成为国内

长效干扰素市场主要产品。自

上市以来，派格宾销售量快速上

升，截至 2023 年累计销售收入

近50亿元。

（记者钟宝坤）

成功提高屏占比和刷新率

获奖项目点击

乙肝临床治愈从不可能到可能

厦门天马微电子生产车间。

特宝生物生产车间。


